— HEIDENHAIN NOTRE FORMATEUR LE TARIF ET LES AIDES AU FINANCEMENT
R L& D @R DISTRIBUTEUR Nos formations s'ajustent au plus proche de vos besoins, le prix
& AGREE CN > sera alors définit en fonction de votre demande.

INODUSTECHNIC GROURP

Titulaire d'un Bac Pro MODALITES ET DELAIS D’ACCES :
Technicien d'Usinage, Ozan Nous contacter par mail ou par téléphone
Uysal est formateur specialise Délais a planifier avec le client

sur les CN HEIDENHAIN.

METHODES MOBILISEES :

Programmation 50 % - Machine 50 %

FORMATION HEIDENHAIN
SYSTEMES DE PALPAGE 100 % de taux de satisfaction

Version 2025

AN\N‘E DUREE OBJECTIF
GR 2 jours A
0 ] Savoir utiliser le palpeur en Manuel et en

PR automatique avec les cycles.
JOUR1

- LES COMMANDES NUMERIQUES
> Dégauchir le palpeur

> Etalonner la longueur et le rayon du palpeur piéce CONCERNEES

> Calibrer le palpeur TNC640, TNC 620, TNC 320, iTNC530, TNC 430, TNC

> Travail en manuel : 426, TNC 410, TNC 310.
- Faire une origine piece dans un coin - Faire une origine ! !

piece au centre d’'un brut ou d’un alésage

- Dégauchir une piece sur une table fixe ou sur un

plateau diviseur MODALITES D’EVALUATION :
- Mesurer et contrdler des cotes et/ou piéce fini %;ﬁf;it‘éﬂrr‘a"e d'évaluation de acquis par 'apprenant et le
045036 81 18 > Etalonner le palpeur d'outils
> Mesurer un outil sur sa longueur et/ou son rayon
> Contrdler un outil sur sa longueur et/ou son rayon PRE-REQUIS
Formation ouverte a tout public utilisant les machines
JOUR 2 d'usinage.

> Travail en automatique :

- Dégauchir une piece de série - Faire son origine piéce a
- Contrler la piéce et les cotes s’y référant - Changer ACCESSIBILITE
les données d’un outil de finition apres controle du A définir en fonction du handic
palpeur pour un ré-usinage en automatique Sl i el lzleliez]y

contact@ratmo.com . _ Nous consulter
- Creation de routines de palpage -

Création de cycles de palpage
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